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Manual para el TS Servo de la Serie 1000L

1.1 Desempaque e Inspeccion

Aunque se ha tomado toda precaucion para asegurar que el equipo se entregue en buenas condiciones,
usted debe realizar una inspeccion cuidadosa. EMP se esfuerza en empacar cada caja y etiquetar
individualmente cada componente para una identificacién facil en el envio. Por favor, reporte todo
componente faltante inmediatamente.

1.2 Instalacion

Mientras que la mayoria de los Sistemas servo de EMP incluye todas las abrazaderas necesarias para la
instalacion, por favor pida el manual de instalacién de EMP para asistencia adicional.

1.3 Introduccion

1.4

1.5

El Sistema de Registro de Servo de la Serie 1000 esté disefiado para proveer una solucioén fiable y
econdmica para sus necesidades para control de registro.

Basado en la informacién provista, EMP ha pre-programado su equipo para su aplicacion especifica.
Se ha seleccionado el programa y el equipo basado en la velocidad de su maquina y de Web.

El Sistema Servo de EMP le permite personalizar el programa para fijar tolerancias y todas las
configuraciones del alarma. Por favor, consulte el manual para mayor informacion.

Configuracion inicial

Para lograr una operacidn correcta del Sistema Servo, es necesario completar el procedimiento de la
Configuracion inicial.

Esta configuracion de una sola vez proporciona informacién vital (didmetro de rodillo estirador,
relacion del reductor, codificador y motor de fase) necesaria para una operacion correcta. Vea la
pagina 3 para asistencia.
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1.4 Descripcion de la Operacion

Una vez que se haya ingresado el largo y la pantalla tactil esté en el modo "Ejecutar", el servomotor estara
listo para seguir el movimiento del codificador. A medida que comience la maquina, el codificador
comenzard a girar, el servomotor seguird y mantendrd una relacién de 1:1 con el codificador.

Antes de oprimir el botdn de ajuste,

e El Serie 1000 producirdn hojas cortas basadas en el largo ingresado.

e Sin Area Activa de LED - Puesto que ningtin valor de ajuste haya sido establecido, el LED no
destellara.

e LED del Escaner - destellard - El LED del escaner destellard al detectar que existe una impresién en su
trayectoria.

Una vez que el botén de ajuste se haya oprimido,

e El Serie 1000 se pone en una posicién lista en espera de la préxima sefial del escdner. Una vez que el
escaner percibe la marca de registro, se creard un drea activa y una pulsacién del punto de ajuste.

e El tamafio del 4rea activa se establece en los procedimientos de la configuracién inicial.

e EILED del 4rea activa comenzard a destellar al llegar la segunda marca de registro y se iluminara el
conmutador del punto de ajuste.

e Tanto el LED de la pulsacién del escaner como el del drea activa se destellardn juntos.

e El Serie 1000 corregird el largo del producto basado en la llegada de la marca de registro en el escdner
y la pulsacién del punto de ajuste.

e Creard una correccién en avance si la marca de registro llega al escéner antes de la pulsacion del punto
de ajuste.

e (Creara una correccién de retraso si la marca de registro llega al escaner después de la pulsacién del
punto de ajuste.

e Basado en la tendencia de correcciones, el Serie 1000 ajustara el largo.

e Ladireccidn de correcciones, el tamafio de correcciones junto con el largo actual e inicial podrdn verse
en la pantalla de produccidn.

Condiciones de alarma

Se ha programado previamente varias alarmas EMP que ayudardn en determinar ciertos problemas.

¢ Ninguna Marca de Registro - El escdner no ve una marca de registro dentro del 4rea activa. Se
contaran el nimero de marcas de registro faltantes antes de establecer una condicién de alarma en la
configuracidn inicial.

¢  Fuera de Tolerancia - El Serie 1000 no mantiene la tolerancia deseada. Existen varias razones para
este error.

¢ Error de Seguimiento - El sistema de la Serie 1000 se apagara cuando existe un error de seguimiento.
Cuando la relacién entre el Solventador del motor y el Codificador de la Cuchilla ha cambiado. Para
evitar un movimiento no esperado del motor, un Error de Seguimiento detendra a la maquina. Es
necesario configurar la maquina de nuevo.
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2.1 Acceso a la Pantalla de Configuracion Inicial

[MAIH SCREEH |
[ EEGISTERED JOE | JOG

(o] [sor] [Rer] [rnv]

I
I
|
I
: Oprima "CONFIGURACION INICIAL"
|
I
I
I
|

Oprima "CONFIGURAR" para obtener
acceso a la pantalla de configuracion.

| para obtener acceso a la pantalla de
contrasefia.

Enter the 4 digit

| PASSHORD and Press
|| o ‘ |E| Ent.er
Se requiere una contrasefia para obtener

acceso a la pantalla de configuracién

Cancel inicial.

2.2 Entrada de Datos para la Configuracion Inicial

[ INITIAL SETUF | Oprima "DIAMETRO RODILLO
ESTIRADOR". El diametro de la rodillo

I[DEH“ ROLLEE DIF‘”ETEE“' 5. 868 |" de alimentacién debe medirse
exactamente e ingresado al programa.
REOUCER RATIO 5. 866

|| CORRECTION FACTOR ||| .78 | Oprima "RELACION DEL
REDUCTOR". Se muestra la relacion
Il LENGTH FRACTOR |I| @. 18 I del reductor en el reductor. Si fue

! provisto un sistema completo de servo,
. HPDRJIUNSTT SEHTLTHIEHHGS HHSEEDTHUHPEE MAIM EMP ya habrd ingresado esta relacidn.

El Factor de Correccion - La configuracion
de la fabrica es .70.



El factor de correccién se usa para cambiar
el periodo de correccién.

El Factor de Largo controla la velocidad en que la Relacién cambie. Eso es necesario para dejar un margen
para el estiramiento de la tela. Es util para controlar el ‘penduleo’.

Cuando termina, oprima "CONFIGURAR
HARDWARE"
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2.3 Codificador y Motor de Fase

I MOTOR I EMEDDEE”””’T
[FasimoH]| 455234 ||[FoEman]f 237421

| HGE || RESET ||I2HFIHI3E|| EES |
OIRECTIONINFOSITION||(|L FHRSE POSITION

—( ALARN || [[FCT_ARER
[ sAVE ]| [RESTART] IIIIHIII“]IIIIHII[

SCANNER 15 |[oFF]

[HoLo surten 1s]orF]

b) Escalonar la orientacion del motor.

MOTOR

I EHCODER I

[FosmoH|

456254

FosmoH]|| 237421

I:HFIHGE EESET I:HFIHGE EESET
DIEEETIDH F'IIISITIEIH F'HFISE F'EISITIIIIN

[ schnner 15 J[oFF]

oo surren 1s]forF]

—( ALARM ACT. AREA
I| SALE |I I|EESTFIET|I

Oprima "Pare la Ejecucién del Programa,
Baje el Programa de Configuracién de
Hardware"

Esta pantalla de hardware le permitira:

a) Escalonar la orientacién del
codificador

Codificador de fase -
1. "Oprima Reiniciar Posicién

2. Mientras el codificador gira, se
vera un nimero de posicion.
Este nimero debe ser un
nimero positivo siempre
creciente. Si el nimero de
posicion disminuye oprima
"CAMBIAR FASE". Una vez

que el nimero sea positivo y creciente, la fase del codificador esta correcta.

MOTOR

| EMCODEF,

Eosmon]|

42532 TE

Fozmon)| 342566

CHAMGE
OIRECTION

IIEHHEII

IMIﬂI 106

IEEIHEI

SCANNER 15 [ON]|

PDLD suITCH 15[ on |

FILFIEH ACT. AFER

Motor de fase -

1. Oprima "Avance Lento"- El motor
debe AVANZAR el rodillo de
alimentacién y la hoja continua.



Si el motor no avanza la hoja continua oprima "CAMBIAR SENTIDO".

2. Podrd variar la velocidad del avance lento del motor al oprimir INCR o DISM. Eso se debe hacer

después de ejecutar el sistema.

Oprima "Guardar" para guardar los cambios.

Configuracion inicial -6

Manual para el TS Servo de la Serie 1000L

[FRINT ADJUST CORRECTION|

THE CURRENT PRINT ADJUST IS SET FOR

| |
! \
| |
! \
! |
i 1. e ]* |
! |
| |
! \
| |
| |

[ ALARM SETTINGE |
NUMEER OF OUT OF
ToLERAnce evenrs =] (CINCR ] [[oEcR |
REGISTER  AREA [1E.pe]" ([ 1hcr ||| oeck |

NUMEER 0OF MISSED
SCANNER MARKS =]

ACTIVE  ARER  [12.6e]" ([ 1hcr )| oeck |

[thcr J)|Coeck |

2.4 Parametros de Ajuste de
Impresion

Oprima "AJUSTE DE IMPRESION" en
la pantalla de Configuracioén Inicial para
cambiar los pardmetros del ajuste de la
impresion.

Oprima "INCR" o "DISM" para
incrementar o disminuir el ajuste grueso
o fino de impresion.

2.5 Parametros del Alarma

Usando los pardmetros del alarma,
usted podra ajustar:

El ndmero de eventos fuera de tolerancia
antes de que el alarma se active.

El 4rea de registro en tolerancia.

El ndmero de marcas pérdidas antes de que
el alarma se active.

El parametro del 4rea activa es de 15 grados
Si la distancia entre las marcas de registro
es 12", se requiere un drea libre de 1/2"
ANTES de la marca de registro.

Con los pardmetros arriba, sonardn los siguientes alarmas
1. "Fuera de Tolerancia" se activard una vez que el Sistema de la Serie 1000 no ha visto 5 marcas de

registro consecutivas dentro de un drea de 10 grados.



2. "Ninguna Marca de Registro" se activard una vez que el Sistema de la Serie 1000 no ha visto una
marca de registro dentro de 15 grados del drea activa durante cinco rotaciones consecutivas del codificador.

Eso completa el Procedimiento de la Configuracién Inicial del Sistema Para operar el Sistema de la Serie
1000, por favor consulte el manual del operador. De haber cualquier problema durante esta configuracién
inicial, por favor péngase en contacto con EMP.

Configuracion inicial - 7
Manual para el TS Servo de la Serie 1000L

3.1 CONMUTADORES DEL PANEL FRONTAL

Paro de Emergencia - Debe estar conectado mediante cable al circuito de paro de emergencia.

Energia Activada - Conmutador Verde - Enciende el Sistema Servo
Energia Desactivada - Conmutador Rojo - Apaga el Sistema Servo
Area Activa - LED rojo - Una vez oprimido "FIJAR", se establece un drea activa.

El LED del area activa destellara "ENC" cuando el codificador esté en
su area activa.

Pulsacion del Escaner - LED verde - Destellard cuando el escdner ve la marca de registro.
También destellard el escdner cuando ve cualquier otra impresion en su
trayectoria. Estas pulsaciones adicionales del escdner se encuentran fuera
del 4rea activa y no generan correcciones.
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3.2 Procedimiento de Configuracion

Paso 1. Pantalla Principal

[MAIN SEEEEH |

[ REGISTERED JOE

[l B [ [

SET UP |

IHITIFIL | IWITIAL LEWGTH || 11.888 || in]

[ SEQUENCE |

CURRENT
SETTIMGS

HARDLARE
CHECEQUT

IMITIAL
SETUP

|| || MATIHM ||

1. Oprima "CONFIGURAR"

Nota: Para los usuarios novatos, oprima
"AYUDA". La pantalla Ayuda explicard la
funcién de cada conmutador.

El Largo debe ingresarse en pulgadas o
milimetros. Aqui se muestra el largo en
pulgadas. Oprima el botén "pulg" para
cambiar las unidades a milimetros. La
leyenda en el botén cambiard a "mm.".

Podra configurar el sistema para que mire
cada marca de registro, o a cada segunda
marca de registro, o a cada tercera marca de
registro, o a cada cuarto marca de registro.
Esto puede ser de ayuda si la velocidad de la
méquina es muy alta > 400 repeticiones /
minuto.

Es también util en el caso de trabajos de
impresién de baja calidad.

Si no estén espaciado uniformemente las
placas en el cilindro de impresion, las marcas
en la hoja continua tampoco seran uniformes.



Oprima el botén secuencia para habilitar esta
funcidn.

Oprima el botén Largo Inicial para fijar el
largo

Configuracion del Serie 1000 L - 9
Manual para el TS Servo de la Serie 1000L

Enter IMITIAL LEWGTH
between 2 and
inches=s

‘ [MATH SCREEM |
[_REGISTERED JOE

Paso 5.

La pantalla "Teclado" se visualizara.

1. Ingrese el largo nuevo para la etiqueta (en
pulgadas)
(Podra ingresar hasta 3 decimales).

2. Oprima '"'Principal'’ cuando termina.

Oprima "EJECUTAR" en el Panel de la
pantalla tactil.

Usando el conmutador "RET" o "AVAN'"',
posicione la etiqueta de manera que la
cuchilla corte la etiqueta en el punto deseado.

Nota: Si actualmente ha alineado la marca de
registro a un "indicador' en la maquina, siga
con este procedimiento

1. Usando la alimentacién de Avance Lento y Manual del Etiquetador, avance lentamente la hoja

continua.

2. Verifique que el escdner este alineado correctamente con la marca de registro.



Paso 6.
1. Avance lentamente la hoja continua de manera que el escdner esté en el drea libre antes de la marca
de registro.
La préxima cosa que el escdner debe ver se obligard ser la marca de registro antes de cualquier otra
impresion.

Paso 7.

Oprima "Fijar". Una vez que el escdner percibe la préxima marca de registro, el punto de ajuste y el drea
activa estdn establecidos.
El conmutador del punto de ajuste ahora estard iluminado.
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Configuracion del Serie 1000L

Paso 8.
Ajuste de la impresion

Para reposicionar la posicion actual de
corte de la hoja continua, oprima
"Adelante” o "Reverso".

PRINT ADJUST

[EUNHIMG PEINT ROJUST]

BACE FORMARD

|
|
|
|
|
| El tamafio del ajuste de la impresién podrd
!| cambiarse (por favor, consulte el manual

: de la configuracién inicial).

|

i| Al oprimirse, la impresion se ajustara
1.10° del largo de la repeticion.

- f ~ PRODUCTIOH 7|:|7FITI:|7| 777777777777 1] La Correccién del Registro muestra el
tamafio de la correccion del largo de la
repeticion medido en grados. Un

REGISTER CORRECTION = -@@.436 ° ndmero negativo representa una
CURRENT LENGTH = 1z.734" correccién de retraso.

) Largo Actual muestra la distancia actual entre
INITIAL LEMWGTH = 1z.75a" las marcas de registro.

‘ \
‘ |
| [
‘ \
| i
. RUNNING SPEED 183,568 FFM |
| |
| [
‘ \
‘ |
‘ |




La Velocidad de Ejecuciéon muestra la velocidad de la maquina en pies por minuto.

Pantalla Ayuda

El largo inicial se ingresa durante la configuracion.

FRESS EACH

0 ) -

‘ FROCUCT)| [[FRIAT
| "l’" "F'l | LATA ||7|I:-.IIJST
|

EUTTON FOR AM|

La pantalla '"Ayuda' explicara la funcién

|
|
|
|
!
i| de cada conmutador.
|
|
|
|

i
1

|

i SWITCH
: CAHCEL CLERE:

% IE |n|.nk|-|s|

|

|

\

|

SCAHHER ACTIVYE ARER
A 8 || NEXT || || MAIN ||

L e R T T

Configuracion del Serie 1000 L -11
Manual para el TS Servo de la Serie 1000L

3.3 Parametros del Alarma del 1000L

Alarma/Ninguna Marca de Registro

MAIM SCREEM
FEGISTERED JOE |

Alarma/Cuchilla Desconectada

Se proporcionan dos advertencias de alarma en la
"Pantalla Principal".

Se activard el alarma "Ninguna Marca de
Registro" si el escdner no detecta marcas de
registros.

El alarma "Fuera de Tolerancia" se activara si por
cualquier razén el Serie 1000L no podrd mantener

la tolerancia seleccionada.

Consulte la Configuracién inicial para establecer su

configuracién de alarma.

MAIN SCREEM
FEGISTERED JOE | JOG

s1op] [Rer] [Av

FRoDUCT|| [[FRINT
oATA || llRoTusT HELF

En los etiquetadores, un conmutador de limites
existente informa el Sistema Servo de EMP
cuando se desconecta la cuchilla. En este punto el
etiquetador no estd listo para alimentar las
etiquetas.



Alarma/Error de Seguimiento

FOLLOWING ERROR
SYSTEM STOPPED

Durante atascos en la maquina, es posible que
exista un error de seguimiento cuando el
servomotor estd a dos rotaciones fuera de posicion
en relacion con el codificador de cuchilla. El error
de seguimiento detendra el Sistema Servo.

Para despejar el error de seguimiento, oprima
"Principal”, y reinicie el sistema.

Pardmetros del Alarma - 12
Manual para el TS Servo de la Serie 1000L

3.4 Operacion del Escaner TL-U

READY ouT

© O

G

(Listo) LED verde - Siempre "ACTIVADO" cuando se ha realizado la
instalacién correctamente.

(Salida) LED rojo - Destalla cuando el escaner ha detectado una
impresion.

(Marca) Aprende el color de la marca de registro.
(Fondo) Aprende el color del fondo de la hoja continua.

El fondo es el 4rea de espacio libre directamente en frente de
la marca de registro.

Posicion Correcta del Escaner
1. El escaner debe quedar en una posicién 3/8: (9mm) de la hoja continua impresa previamente.

2. Se puede girar el conectador en tres posiciones al soltar el tornillo de cierre. Apriete el tornillo de

cierre al terminar.

3. El sentido del haz podra cambiarse al alternar la tapa y el lente.



Configuracion del Escaner

1. Posicione la marca de registro por debajo del punto de luz del escaner. Oprima y mantenga
oprimida la tecla MARCA hasta que se apague el LED VERDE.

2. Posicione el fondo de la etiqueta por debajo del punto de luz del escdner. Oprima y mantenga
oprimida la tecla FONDO. Destellard el LED VERDE brevemente.

3. El LED VERDE se mantiene encendido. Esto indica que la marca de registro y la adquisicion del
fondo fueron correctas y que el TL-U est4 listo.

Se efectuardn las configuraciones siguientes después de las operaciones antes mencionada:

e Laemision de luz fue configurada en rojo o verde para maximizar el contraste entre
la lectura de la marca y el fondo.

e La funcidn oscura o clara fue seleccionada en base de la lectura de una marca mas
oscura o mds clara respecto al color del fondo.
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4. Solucion de Problemas

Problema

Causa

Solucion

Error de Ninguna Marca de
Registro

No se recibe la Sefial del Escaner
en la Zona del Area Activa

1. Verifique que estd
destellando el LED de
Pulsacion del Escédner en
la Pantalla Tactil

2. Verifique que el LED de
Salida del Escaner esta
destellando.

Ningtin LED del Area Activa

Ninguna Pulsacién en el Punto de
Ajuste.

1. Oprima "Punto de
Ajuste".

2. Verifique que el
Codificador esté girando.

3. Verifique que el LED del
cable esta destellando.

4. Realice una
"Verificacién de
Sistema" segun descrita
en la pagina 9.

No se ilumina "FIJAR"

Sistema no esta en el modo
"EJECUTAR".

Vuelva a realizar el procedimiento
incluyendo el Paso 7.

Mensaje "Cuchilla Desconectada"
mientras ejecuta.

Los Relés CR del Etiquetador
controlan el circuito para
desconectar la cuchilla en la
unidad del servo.

Reemplace los relés.

Sistema del servo sale del registro

Ha ingresado un largo incorrecto.

Averia del Codificador

1. Verifique que haya
ingresado el largo
correcto. Usando una
regla, mida la distancia
entre las marcas de
registro.

2. Realice una
"Verificacion de
Sistema" segun descrita
en la pagina 9.




4.1 Procedimiento para la Verificacion Diagnostica
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1. Para obtener acceso a esta pantalla

-Vaya a la Pantalla de Configuracién Inicial

- Oprima Verificaciéon de Hardware
- Oprima Descarga de Configuracién de Hardware

MOTOR Il EHCODER |
| [FosmoH|| 23 ||[FasimioH]| 1432 [
I crAnGE RESET CHANGE RESET_ ||
IO IRECTION|IFOSTTION|||| PHARSE || IPOSTTION|
| :
| T || TP (TR sCANNER 15 [loFF]
| — |
| HOLD SWITCH IS||oFF)
- [[FATIO |[E.BEE] ;
| ALARM || [FCT. ARERA]|
- |EeauE | |REETEET] OFF OFF |

2. Comprobacion del Escaner

» Escaner esti DESACTIVADO - el LED de pulsacién del escaner esti DESACTIVADO y
el escéner detecta el fondo de la hoja continua impresa.

» Escaner estdi ACTIVADO - el LED de pulsacion del escaner esti ACTIVADO y el
escaner detecta la marca de registro. La luz "OUT" estard ACTIVADA.

3. Circuito de Bloqueo - Para Maquinas de Etiquetas Unicamente-
Para verificar el Relé para Cuchilla Desconectada/Inhibir -
Parar Etiquetador - Conmutador de Bloqueo estda ACTIVADO

4. Comprobacion del Relé del Alarma - Oprima el Boton del Alarma
» Alarma DESACTIVADA - visualizard cuando no existen condiciones de Alarma.
» Alarma Activada - activard la Luz/Senal del Alarma conectada a su maquina.

5. Verificaciéon AREA ACT - Oprima el Botén AREA ACT para verificar el LED del

Area Activa del Panel Frontal

» Area ACT Desactivada - E1 LED del Area Activa del Panel Frontal estd APAGADO
» Area ACT Activada - El LED del Area Activa del Panel Frontal esti ENCENDIDO
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4.2 Cableado del sistema

Comentarios
FP-6 Rojo TX
FP-7 Seiial O/P Café RX
FP-8 Cable-TS Color 12V
Naranja+Verde
FP-9 Azul Escédner
FP-10 B-2861 Blanco Area Activa
FP-12 Amarillo Comin
ENC y SCAN-1 Café Seifial A
Cable de : ~
ENCy SCAN-2 Codificador de 10 Color Naranja Sefial B
ENC y SCAN-4 Clavijas Rojo +5V
ENC y SCAN-5 Negro Comiin
ENC y SCAN-6 B-2814 Azul Seiial-A
ENC y SCAN-7 Blanco Sefial-B
ENC y SCAN-9 ) Rojo +12V
ENCy SCAN-19 | Cable del Escdner Negro Comiin
ENCy SCAN-11 Blanco Seifial de Salida
ENERGIA-1 Energia O/P Café Para Ejecutar
ENERGIA-7 Cable-TS Color Naranja Paro
ENERGIA-14 Rojo De Ejecucién
ENERGIA-13 B-2870 Azul Armazén
ENERGIA-2 Cable de Negro 220 V Fase 1
ENERQIA-3 Alimentacion Rojo 220 V Fase 2
ENERGIA-12 Verde Armazén
ENERGIA-5 Café E-Paro
ENERGIA-6 Cable de Inhibir Color Naranja E-Paro
ALARMA-1 Alarma Rojo Alarma
ALARMA-3 Amarillo Alarma
ALARMA-6 Verde Bloqueo
ALARMA-17 Azul Bloqueo
Energia para Amp
BALDOR
U Alambre #3 Fase U de Motor
\ Cable del Motor Alambre #2 Fase V de Motor
\\ Alambre #1 Fase W de Motor
Armazon Verde/Amarillo Armazoén
Retroalimentacién Retroalimentacién para
para Amp Amp AC Tech
BALDOR
2 Cable de Café HALL B+ 9
3 Retroalimentacién Amarillo HALL C+ 7
4 Blanco HALL B- 5




5 Verde HALL C- 3
6 Gris HALL A+ 11
7 Azul COM 4
8 Rosado HALL A- 13
9 Rojo +5V 15
Cableado del Sistema - 16
Manual para el TS Servo de la Serie 1000L
10
11 Café/Verde ENC Z- 6
12 ble d Verde/Blanco ENC Z+ 8
13 Retri‘i‘imznfacién Rosado/Gris ENC B- 10
14 Rojo/Azul ENC B+ 12
15 Negro ENC A- 14
16 Morado ENC A+ 16
17 Puente a 18
18 Puente a 17

4.3 Refacciones Recomendadas

EMP mantiene un archivo identificado por nimero de serie de cada Sistema Servo vendido. El

numero de serie suministra los detalles sobre:

Ml e

Programa Servo
Amplificador del Motor

Estilo de Relé de Alarma y Componentes Usados
Tipo de Motor
Relacion del Reductor

Antes de ponerse en contacto con EMP, por favor tenga el niimero de serie a mano.

Se podrd obtener el nimero de serie de las siguientes maneras:

1.

Al iniciarse la pantalla tactil mostrara el nimero de serie durante 5 segundos antes de pasar a

la pantalla principal.

2. Adentro del controlador se encuentra una etiqueta con el estilo de controlador y el nimero de

serie.

Refacciones Recomendadas

SE 141 Suministro de Alimentacion
SE 143 Placa de Control
B2813 Codificador - 10 clavijas
TL-U Escaner

C1772M

Motor con Reductor 5:1




4.4 Numero Telefonico Para Emergencias

EMP provee el servicio de asistencia el lunes a viernes de 8:30 a.m. (EST) a 6:00 p.m. (EST).

Después de horas normales laborales, debe llamar al nimero telefénico de emergencia, en el 917.215.4639.
También se encuentra asistencia para la solucién de problemas en el sitio Web de EMP en el
www.empregister.com.
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